
Composto da una struttura doppio corpo con bombola in VTR ver-
niciata e tino salamoia in HDPE con bombola in vetroresina e resina 
cationica forte per uso alimentare.
Valvola autotrol Magnum 298 con timer digitale Logix con display. 
Sistema di disinfezione resine escluso.

GREEN DUPLEX
ADDOLCITORE

CODICE PRODOTTO

T526180011B-B6B Addolcitore Duplex 160 Lt - tino rotondo

T526180021B-B6C Addolcitore Duplex 200 Lt - tino rotondo

T526180031B-B6D Addolcitore Duplex 300 Lt - tino rotondo

T526180041B-B6E Addolcitore Duplex 475 Lt - tino rotondo

T526180051B-B6F Addolcitore Duplex 675 Lt - tino rotondo

160 200 300 475 675

Resina [ l ] 160 200 300 475 675

Capacità [ Mc°F ] 880 1100 1650 2612 3575

Portata [ Mq/h ] 8 10 15 15 15

Attacchi per valvola 2” M 2” M 2” M 2” M 2” M

Consumo sale [Kg] 24 30 45 71 97,5

160 200 300 475 675

Litri tino [ l ] 340 460 670 920 920

Larghezza [ mm ] 723 833 973 - -

Altezza [mm] 1200 1196 1196 - -

Diametro bombola [ mm ] 480 555 615 - -

Altezza bombola [mm] 2250 2202 2216 - -

PRE-FILTRO 50 MCR

ADDOLCITORE

PRESA DI
CORRENTE 240V

UTENZE

VALVOLA DI NON
RITORNO DIN 1717

INGRESSO
ACQUA

IRRIGAZIONE

OUT

BY-PASS

IN

SCARICO
A GRAVITA’

TINO
SALAMOIA

SCHEMA INSTALLAZIONE

Tipologia acqua
potabile

Temperatura di esercizio
Min 2 °C - Max 35 °C

Prodotto in ITALIA
da Think Water srl
nello stabilimento
di Cittadella (PD) ITALY  
www.thinkwater.com
www.profine.it
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CARATTERISTICHE ADDOLCITORE

CARATTERISTICHE TINO


